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Maschinenelemente 9

GN 418.2

Spiralspannschrauben

AUSFUHRUNG
Form

R: Spannen durch Rechtsdrehung
(d2 = Rechtsgewinde)

Stahl

- einsatzgehartet HRC 56 +1

- Festigkeitsklasse 8.8

- verzinkt, blau passiviert

INFORMATION

Spiralspannschrauben GN 418.2 stellen ein stabiles, kompaktes
Klemmelement, bei kleinem Einbauraum und einfachster
Handhabung dar.
Die in der Tabelle angebenen Spannkrafte F beziehen sich auf
das maximal zulassige Anzugsmoment und der angegebenen
Einschraubtiefe t.
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Artikelnummer di NennmaB d1 d2 1 h1 h2 rl r2 sl s2  SW 13_2 13.2 ;r:)zr:grsl; Sp:r_ml:(v:ft 52
in Nm n
GN 418.2-9-M4-8-R 9 92 M4 8 3 3 4 46 1 06 25 35 42 15 0.09 2
GN 418.2-12-M5-10-R 12 117 M5 10 4 35 5 57 116 07 3 42 52 2 0.1 3
GN 418.2-14-M6-12-R 14 142 M6 12 5 45 61 71 144 1 4 54 64 5 0.3 4
GN 418.2-18-M8-16-R 18 18 M8 16 6 bbb 77 9 184 12 5 66 38 22 2.7 8
GN 418.2-22-M10-20-R 22 222 M10 20 7 65 94 111 216 17 6 83 98 35 4 12
GN 418.2-26-M12-24-R 26 258 M12 24 9 8 116 136 253 19 & 101 12 45 54 35
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GN 418.2 Spiralspannschrauben
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TECHNISCHE INFORMATION

Niederzugspirale
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Funktion

Der Schraubenkopf der Spiralspannschraube ist mit zwei Spiralen versehen: einer radialen
Spannspirale (mit zusatzlicher 30° Schrage) und einer axialen Niederzugspirale.
Gleichzeitig wirken am Spannpunkt Kraftkomponenten, durch die ein Niederzugeffekt
erzielt wird und das Werkstuck zuséatzlich durch die Reibung gegen einen Festanschlag
gedrtckt wird. Ein zusatzlicher Niederzugeffekt entsteht durch das Gewinde sowie
gegebenenfalls durch die Schrage von 30°

Durch die Spirale ist gewahrleistet, dass die Spannkraft in jeder Winkelstellung gleich hoch
ist. AuBerdem ist die Spirale selbsthemmend.

Montagehinweis

- Gewindebohrung(en) gemal Angaben positionieren

- Spiralspannschraube auf die gewtnschte Hohe einschrauben und mit der flachen Seite
zum Werkstuck stellen (dabei Mindesteinschraubtiefe t beachten)

- Bei Klemmung oberhalb der Kopfschrage sollte die Spannhohe maximal hz betragen

- Zum Spannen ist eine Drehung von ca. 135° erforderlich

ANWENDUNGSBEISPIELE
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Mehrfachspannen auf Spannen flacher Spannen runder Zentrisches Spannen
engstem Raum Werkstlicke (Blech) Werkstilicke in einer Bohrung

ELESA und GANTER Produkte, alle Rechte vorbehalten
Bei Reproduktion der Zeichnungen, bitte immer mit Quellenangabe.
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